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Abstract of DE1 971 0079 

A sheet used as protection from insects and against increased thermal radiation, is perforated, the 
holes having a diameter of 250-5000 mu m, preferably in the range 500-1250 mu m and, if appropriate 
the sheet has a reflective metallic coating. Preferably, the sheet is a thermoplastic polymer, with a 
thickness of 10-500 mu m, preferably 20-100 mu m. The degree of perforation is 5-60%, preferably 10- 
50%, and especially 15-40%. The perforations can take the form of patterns or alphanumeric 
characters, and included in the sheet are agents protecting against: ultraviolet and infra red, ageing, 
oxidation and ozone. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prtifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Perforierte Folie zum Schutz gegen Insekten und Warmeeinstrahlung 

@ Verwendung einer Folie zum Schutz gegen Insekten 
und/oderzum Schutz gegen erhohte Warmeeinstrahlung, 
bestehend aus einer perforierten Folie, wobei die Locher 
einen Durchmesser von 250 pm bis 5000 pm, bevorzugt 
zwischen 500 jjm und 1250 pm, aufweisen, und wobei die 
Folie gegebenenfalls mit einer reflektierenden metalli- 
schen Beschichtung ausgerustet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung einer perforierten 
Folie zum Schutz gegen Insekten und/oder zum Schutz ge- 
gen erhohte Warmeeinstrahlung, indem die Folie insbeson- 5 
dere vor Fenstern, Tiiren oder anderen GebaudeofFnungen 
angebracht wird. 

In Gebaude oder andere Raume eingedrungene Insekten 
werden im allgemeinen als Belastigung empfiinden, so daB 
man sinnvollerweise versuchen sollte, das Eintreten dieser LO 
zu unterbinden, auch wenn Fenster oder Tiiren geoffnet sind 
oder sein mussen. Neben der Beeintrachtigung des Wohlbe- 
findens konnen aber auch Krankheiten von derartigen 'Reren 
iibertragen werden, beispielsweise sei hier die Malaria ange- 
fuhrt, die iiber die Fiebermiicke ubertragen wird. In siidli- 15 
chen Gegenden wird aus diesem Grund die Verwendung von 
den bekannten Moskitonetzen vor Fenstern oder zum Um- 
schlieBen der Schlafstatte dringend empfohlen. 

Als storend kann aber auch eine erhohte Sonneneinstrah- 
lung durch die genannten Gebaudeoffnungen in die dahinter 20 
liegenden Innenraume und damit einhergehend eine merkli- 
che Warmeentwicklung empfiinden werden. 

Das heute bekannte Material, das in Form von Moskito- 
netzen oder Fliegengittern fur diese Einsatzbereiche Ver- 
wendung findet, besteht aus gewebten oder gewirkten Stof- 25 
fen, die zumeist in netzartiger Form aus elastischen, zum 
Beispiei Nylon, oder aus nichtelastischen Rohmaterialien, 
zum Beispiei Polyester oder Baumwolle, hergestellt sind. 

Mit Geweben oder Gewirken ist es unmoglich, alle For- 
men an Transparenz zu erzielen. Des weiteren weisen die 30 
bekannten Fliegengitter oder Moskitonetze eine oft unbe- 
friedigende Transparenz auf. 

Aufgabe der Erfindung war es, eine preisgunstige Folie 
zur Verfiigung zu stellen, die zum Schutz gegen Insekten 
und zum Schutz gegen erhohte Warmeeinstrahlung einge- 35 
setzt werden kann und die die Nachteile des Standes der 
Technik nicht aufweist. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die Verwendung einer 
Folie, wie sie im Anspruch 1 beschrieben ist. In den Unter- 
anspriichen sind vorteilhafte Weiterbildungen des Erfin- 40 
dungsgegen stands dargelegt. 

DemgemaB wird eine Folie zum Schutz gegen Insekten 
und/oder zum Schutz gegen Warmeeinstrahlung verwendet, 
die perforiert ist. Die in der Folie vorhandenen Locher wei- 
sen einen Durchmesser von 250 urn bis 5000 um, bevorzugt 45 
zwischen 500 um und 1250 um, auf. Um die Warmeein- 
strahlung noch weiter zu reduzieren, kann die Folie mit ei- 
ner reflektierenden metallischen Beschichtung ausgeriistet 
sein. Die Metallisierung kann dabei vor oder nach der Perfo- 
ration erfolgen. Alternativ kann auch ein Kaschierverbund 50 
aus einer erfindungsgemaBen Folie und einer Metallfolie 
oder einer metallischen Folie perforiert werden. Die Metal- 
lisierung erhoht den Schutz gegen die Sonneneinstrahlung 
weist zusatzlich eine Warmeisolationsfunktion auf. 

Die Folie besteht vorzugsweise aus einem thermoplasti- 55 
schen Material, wobei die Folie mit den heute bekannten 
Verfahren perforierbar ist. Zur Erhohung der Alterungssta- 
bilitat besteht die Fotte weiter vorzugsweise aus fluorhalti- 
gen Polymeren, die extrudierfahig oder aus der Losung 
gieBfahig sind. 60 

Geeignete polymere Materialien sind: 

- Polyolefine wie Polyethylen, Polypropylen und ent- 
sprechende Copolymere, insbesondere solchen, die un- 
ter Verwendung von Metallocen-Katalysatoren herge- 65 
stellt worden sind, sowie Polyolefin-B lends 

- Polystyrol und entsprechende Copolymere, insbe- 
sondere solchen, die unter Verwendung von Metallo- 



cen-Katalysatoren hergestellt worden sind 

- PVC (weich, hart oder nachchloriert) und entspre- 
chende PVC-Copolymere 

- Styrol-Butadien-Copolymere oder Styrol-Butadien- 
Blockcopolymere 

- Polyurethan-Elastomere 

- Styrolblockcopolymere 

- Polyester oder Polyetherblockamide, Polyetherester- 
Elastomere 

- Acrylatpolymere und entsprechende Copolymere 

- Ethylen-Vinylacetat-Copolymere 

- Polyamid und entsprechende Copolymere sowie Po- 
ly amid 12 

- Polymere auf Cellulosebasis 

- fluorhaltige Polymere oder Copolymere wie bei- 
spielsweise ein Tetrafluorethylen-Copolymer. 

Des weiteren sollte die Folie Eigenschaften wie eine hohe 
UV-Bestandigkeit, eine hohe ReiBfestigkeit nach der Perfo- 
ration und eine hohe Elastizitat aufweisen. 

Insbesondere ersteres kann durch den Zusatz von UV- 
Schutzmitteln in das Rohmaterial der Folie verstarkt wer- 
den. Fur extreme Anforderungen konnen auch Polymere 
eingesetzt werden, die selbst eine hohe UV-Bestandigkeit 
haben. Weiterhin konnen IR- Absorber zugesetzt werden. 

Weiterhin sind der Folie vorzugsweise Alterungsschutz- 
mittel, Antioxidantien, Ozonschutzmittel und/oder Stabili- 
satoren eingearbeitet. 

Neben den genannten Zusatzen sind aber auch andere 
moglich, die je nach gewiinschter Eigenschaft der Folie zu- 
gesetzt werden. Dazu zahlen Antislipmittel, Antistatika, 
biozide Wirkstoffe, Brandschutzmittel, Buntpigmente, 
Farbmittel, losliche Farbstoffe, Haftvermittler, Keimbildner, 
Mattierungsmittel, Mikroben totende ZusatzstofFe, 
Schwarz- oder WeiBpigmente, Tagesleuchtpigmente und 
Weichmacher. 

Die Folie kann weiterhin erfindungsgemaB mit einem Pe- 
stizid ausgeriistet sein. 

Weiterhin kann die Folie je nach Verwendungszweck tief- 
gezogen, gepragt oder lackiert sein. 

Die notwendige mechanische Stabilitat wird durch eine 
Dicke der Folie von 10 um bis 500 um, bevorzugt 20 um bis 
100 um, sichergestellt. Auf der anderen Seite darf die Folie 
nicht zu stark sein, um elastisch zu bleiben. 

Um ausreichende Luftdurchlassigkeit zu erzielen, darf die 
Folie einen bestirnmten Perforationsgrad, also das Verhalt- 
nis der bedingt durch die Locher vorhandenen ofTenen Fla- 
che in der Folie zur Gesamtflache der Folie, nicht unter- 
schreiten. Auf der anderen Seite begrenzt auch hier die me- 
chanische Stabilitat der Folie die maximale Anzahl der Lo- 
cher. Die Folie weist vorzugsweise einen Perforationsgrad 
von 5% bis 60%, bevorzugt 10% bis 50%, ganz besonders 
bevorzugt 15% bis 40%, auf. 

Des weiteren kann die Perforation vorteilhafterweise in 
Form von Mustern oder alphanumerischen Zeichen erfol- 
gen. Bestimmte Muster wie beispielsweise groBflachige 
Steme oder Kreuze erhohen die Flexibilitat der Folie, so daB 
sich diese bei einem Luftzug aufweiten kann, der hinter der 
Folie befindliche Raum wird besser durchluftet. Alphanu- 
merische Zeichen sind bei entsprechender GroBe so gut er- 
kennbar, daB durch entsprechende Schriftzuge ein werbe- 
wirksamer Effekt neben der iiblichen Schutzfunktion erzielt 
werden kann. 

Die Hersteilung der Perforation in der Folie kann mit 
Hilfe der allgemein bekannten Perforationstechniken erfol- 
gen. Dazu zahlen: 

- Temperatur-Druck-Techniken, zum Beispiei das 
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Hot-Needles- Verfahren oder die Anwendung einer Sta- 
chelwalze 

- Fliissigkeits- oder Gasstrahlverfahren 

- Ultraschall- oder Hochfrequenztechnikverfahren 

- Laserstrahltechnik 5 

- elektrostatische Verfahren 

- Vakuum verfahren 

- Flammenperforation 

- Stanzverfahren. 

10 

Die Locher konnen eine beliebige Form aufweisen, also 
beispielsweise rund, quadratisch, elliptisch oder rechteckig. 
Aber auch andere Former) sind denkbar, solange die ReiBfe- 
stigkeit und die mechanische Stabilitat der Folie nicht zu 
stark beeintrachtigt werden. 15 

Die Anordnung der Locher ist ebenfalls in weitem Rah- 
men variierbar. Auch hier schrankt iediglich die mechani- 
sche Stabilitat der Folie die endgultig gewahlte Form ein. 

Die Folie kann weiterhin mittels der folgenden Verfahren 
metallisiert werden, wobei die angegebenen Verfahren nur 20 
eine Auswahl der moglichen Verfahren darstellen: 

- Thermische Verdampfung, zum Beispiel Vakuumbe- 
dampfung 

- Sputterverfahren 25 

- Galvanische Verfahren 

- Elektronenstrahlbedampfung. 

TVpische fur die Metallisierung eingesetzte Metalle sind 
Aluminium, was besonders vorteilhafte Eigenschaften auf- 30 
weist, Kupfer, Silber, Eisen (rostfreier Stahl), Titan, Blei, 
Zinn, Gold oder Nickel. Mogiich sind aber auch Legierun- 
gen der aufgefuhrten Metalle. 

Durch die Metallisierung wird die Transmission der sola- 
ren Energie durch die erfindungsgemaBe Folie reduziert, 35 
was die Erwarmung eines hinter der Folie befindlichen Rau- 
mes spiirbar herabsetzt. Das jeweilige Metall ist dabei in ei- 
ner solchen Dichte aufgebracht, daB der Durchtritt uner- 
wiinschter eiektromagnetischer Strahlung, insbesondere in- 
fraroter (mit einer Weilenlange groBer 700 nm), durch die 40 
Folie weitgehend unterdriickt wird, auf der anderen Seite 
darf die Dichte nicht so hoch sein, daB das durchtretende Ni- 
veau an Licht nicht mehr ausreicht, den Raum umfassend 
auszuleuchten. 

Fur besondere Anwendungsfalle kann die Folie auch als 45 
SchrumpfFolie ausgefiihrt sein. Bevorzugt werden dabei 
Schrumpffolien aus Polyolefinen, Polyester, Polyvinylchlo- 
rid oder entsprechenden Copolymeren mit vorgenannten Po- 
lymeren. 

Zur Applikation wird die Schrumpffolie auf den Rahmen 50 
eines Fenster geklebt und anschlieBend beispielsweise unter 
Verwendung eines allgemein bekannten Haushaltsfon er- 
warmt, was zum Schrumpfen der Folie fiihrt. Der \brteil 
dieses Verfahrens besteht darin, daB die Folie sehr gut im 
Fensterrahmen verspannt ist. Begleitend ergibt sich somit 55 
eine ansprechende dekorative Verarbeitung. 

Die erfindungsgemaBe Folie ist universell einsetzbar. 

Je nach Anforderung resultierend aus der Anwendung 
kann eine elastische oder eine nicht-elastische Folie einge- 
setzt werden. Die Unterscheidung der Folien ist in der ISO 60 
527-1 dargelegt. In Fig. 1 sind dazu typische Spannungs- 
und Dehnungskurven von Folien dargestellt. Fur die Verkle- 
bung vor Gebaudeoffnungen sollte eine nicht-elastische Fo- 
lie bevorzugt werden, also eine Folie, die ein Verhaiten ge- 
maB Kurve "a" in Fig. 1 zeigt. Elastische Folien, also Folien, 65 
die ein Verhaiten gemaB der Kurven "b", V oder "d" in Fig. 
1 aufweisen und die somit dehnbar sind, bieten sich dann an, 
wenn eine Dehnung der Folie mogiich sein muB, beispiels- 
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weise bei Fenstern mit Wasserschenkeln. 

Um die Folie am Untergrund zu befestigen, ist die Folie 
vorzugsweise am Randbereich selbstklebend ausgeriistet. 
Dies kann in Form eines schmalen Streifens eines druck- 
empfindlichen, allgemein ublichen Klebers erfolgen, wobei 
die Kleberschicht beispielsweise mit einem Papier einge- 
deckt ist, oder durch die Verwendung eines sogenannten 
Transferfixes, das im Randbereich der Folie verklebt ist. 

Weiterhin kann die Folie vor Fenster, Tiiren oder anderen 
Gebaudeoffnungen appliziert werden, indem die Befesti- 
gung am Rahmen oder an der Gebaudewand unter Verwen- 
dung von doppelseitigen Klebebandem erfolgt. Hierzu kann 
die Folie vorteilhafterweise flamrnen- oder coronavorbehan- 
delt sein, um die Adhasion des Klebebands zu erhohen. Die 
Klebebander miissen dazu eine ausreichende Klebkraft und 
ein ausreichendes Massepolster aufweisen, damit das Filter- 
material dicht am Klebeband an liegt. Sie miissen in ihren 
Eigenschaften auch an den Untergrund und den Ort der 
Applikation (drinnen oder drauBen) angepaBt sein. 

Weiterhin ist die Benutzung von entsprechend auf MaB 
geschnittenen Klebebandem mogiich, die auf Zug entkleben 
und sich somit ruckstandsfrei wieder vom Untergrund ent- 
ferrien lassen, sowohl von solchen mit einer Zwischentra- 
gerschicht als auch von solchen ohne Zwischentrager- 
schicht. Es konnen aber auch die allgemein bekannten, an 
die Lochstruktur der Folie angepaBten, selbstklebend ausge- 
riisteten Pilzband- oder Hakenbandsystemen benutzt wer- 
den. 

Weitere Befestigungssysteme biiden einseitige Klebeban- 
der, die durch uberiappendes Kleben angebracht werden, 
Haken, Pins (geklebt, geschraubt, genagelt), Schrauben und 
Nagel schlieBlich magnetische Systeme bei metallischem 
Untergrund und einfache Klemmleisten. 

Fur spezielle Anwendungsfalle kann die Folie dariiber 
hinaus im Kantenbereich mit einer elastischen und/oder 
nicht-elastischen Umbordelung versehen sein. Die ermog- 
licht die besonders bequeme Applizierung beispielsweise 
iiber ofTenen Kinderwagen, wie es von einfachen Wind- 
oder Regenschutzfolien bekannt ist. Mit der Umbordelung 
ist die Folie auch besonders geeignet als Moskitonetz, weil 
die jeweilige Schlafstatt sicher abgedeckt werden kann. 
Weiterhin lassen sich auch einfach die auf Segelbooten be- 
findlichen Luken gegen das unerwiinschte Eindringen von 
Insekten schiitzen. In Kombination mit Haken, die vorteil- 
hafterweise selbstklebend ausgeriistet sein sollten, Schrau- 
ben, Nageln oder Pins kann die Folie vor Dachfenster ange- 
bracht werden. 

Bei metallischem Untergrund kann die Bordelkante mit 
einem schmalen Magnetband ausgeriistet sein. 

Insbesondere vor Tiiren empfiehlt sich die Ausriistung der 
Folie mit einem verschlieBbaren Schlitz, zum Beispiel mit 
einem elastisch aufweitbaren Schlitz oder mit einem von ei- 
nem ReiBverschluB oder einem Klettband verschlieBbaren 
Schlitz, der das Eintreten in den hinter der Tiir befindlichen 
Raum ermdglicht, ohne daB die Folie entfernt werden muB. 
Eine derartige Folie ist auch hervorragend bei einer Dach- 
luke anwendbar, um Zugang zum Offhungshebel zu errei- 
chen. 

Die Folie ist besonders einfach auf jede gewiinschte Form 
zuschneidbar, wobei die Folie vorzugsweise rechteckig vor- 
geformt ist. Eine trapezformige Form der Folie empfiehlt 
sich, damit diese vor Fenster oder Tiiren in gekippter Stel- 
lung Anwendung finden kann. 

Bei Fenster mit den sogenannten Wasserschenkeln kom- 
men elastische Folien zum Einsatz, die sich beim SchlieBen 
des dahinter liegenden Fenster ausreichend dehnen konnen. 

Die Farbe der erfindungsgemaBen Folie ist auf den spe- 
ziellen Einsatzzweck abstellbar. Transparente Folien sind 
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besonders lichtdurchlassig, opake Folien weisen einen ho- 
hen Sichtschutz auf, sind dennoch aber ausreichend licht- 
durchlassig, schlieBlich bieten nicht-transparente Folien ei- 
nen Verdunkelungseffekt. 

Um den optischen Reiz der Folie zu erhohen, kann diese 
mit bunten Motiven bedruckt sein, beispielsweise aus dem 
weiten Feld der Comicfiguren. 

Die aufgefuhrten Einsatzbeispiele stellen aber nur einen 
kleinen Ausschnitt der vielfaltigen Anwendungsmoglich- 
keiten der erfindungsgemaBen Folie dar und sollen das Ge- 
samtkonzept anschaulich illustrieren. 

Im folgenden werden Beispiele von Folien naher be- 
schrieben werden, ohne dabei die Erfindung unnotig ein- 
schranken zu wollen. 

Beispiel 1 

Eine Folie aus Polypropylen wurde nach dem Verfahren 
der Flammenperforation der Firma esseCl, Nami, Italien, 
hergestellt. Die Folie wies die folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 20 um 
Lochdurchmesser: 0,7 mm 
Lochanzahl: 360 000 Locher/m 2 
Gewicht: 20 g/m 2 
Farbe: weiB. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmx 1200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902 ®, 19 mm 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die Folie gewahrte einen Schutz gegen 
Insekten bei gleichzeitig hoher TVansparenz. 

Beispiel 2 

Bei der Firma BP Chemicals ist unter dem Namen Perfo- 
ron 3D® eine nach dem Verfahren der Vakuumperforation 
hergestellte, die sogenannte Lochstruktur Karo 3 aufwei- 
sende Folie aus Polyolefinen erhaltlich. Die Folie weist die 
folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 50 um 

Lochdurchmesser: 0,7 bis 0,8 mm 
Lochanzahl: 900 000 Locher/m 2 
offener Anteil: 20-25% 
Gewicht: 50 g/m 2 
Farbe: opak-transparent. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmxl200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
mit Wasserschenkel wurde ein doppelseitiges Klebeband 
(tesafix 4902®, 19 mm Breite) eingeklebt. Die perforierte 
Folie wurde auf das Klebeband appliziert. Die Folie konnte 
den Wasserschenkel iibertragen und bot daruber hinaus ei- 
nen Sichtschutz aufgrund der vorhandene Teiltransparenz. 

Beispiel 3 

Bei der Firma BP Chemicals ist unter dem Namen Perfo- 
ron 3D® eine nach dem Verfahren der Vakuumperforation 
hergestellte, die sogenannte Lochstruktur Karo 3 aufwei- 
sende Folie aus Polyolefinen erhaltlich. Die Folie weist die 
folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 50 um 
Lochdurchmesser: 0,7 mm 
Lochanzahl: 810 000 Locher/m 2 



offener Anteil: 20-25% 
Gewicht: 50 g/m 2 
Farbe schwarz. 

5 Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmxl200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902®, 19 mm 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die Folie bot eine deutlich bessere 

10 Durchsicht als die Folien aus den vorgenannten Beispielen. 

Beispiel 4 

Die Folie Styroflex BX 6104® aus Styrol und Butadien 
15 der Firma BASF wurde nach dem Druck-Temperatur- Ver- 
fahren und einer Stachelwalze hergestellt, kreisformige Lo- 
cher aufweisend. Die Folie wies die folgenden Eigenschaf- 
ten auf: 

20 Dicke: 50 um 

Lochdurchmesser: 0,7 bis 0,8 mm 

Lochanzahl: 900 000 Locher/m 2 

offener Anteil: 20-25% 

Gewicht: 50 g/m 2 
25 Farbe: opak-transparent. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmx 1200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
mit Wasserschenkel wurde ein doppelseitiges Klebeband 
30 (tesafix® 4902, 19 mm Breite) eingeklebt. Die perforierte 
Folie wurde auf das Klebeband appliziert. Die Folie konnte 
den Wasserschenkel iibertragen und bot dariiber hinaus ei- 
nen Sichtschutz aufgrund der vorhandene Teiltransparenz. 

35 Beispiel 5 

Die Folie Mearl-Iridescent Film®, IF 5 121 (red/green) der 
Firma The Mearl Corporation, Decorative Film Div., USA, 
wurde nach dem Flammenperforationsverf ahren hergestellt. 
40 Die Folie wies die folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 18 um 

Lochdurchmesser: 0,6 bis 0,7 mm 
Lochanzahl: 380 000 L6cher/m 2 
45 Gewicht: 18 g/m 2 
Farbe: opaleszierend. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmxl200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
50 wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902®, 19 mm 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die Folie bot aufgrund von Interferenzef- 
fekten bessere dekorative Optik durch Opaleszenz. 

55 Beispiel 6 

Bei der Firma Courtaulds Performance Films, Hampshire, 
England, ist in der Produktgruppe Llumar window film: 
Fade Protection Film unter dem Namen NR 70 Grey (Film 
60 Name), NR 70 G SR PS (Film Code) eine nach dem Verfah- 
ren der Flammenperforation hergestellte, kreisformige L6- 
cher aufweisende Folie aus metallisiertern Polyester erhalt- 
lich. Die Folie wies die folgenden Eigenschaften auf: 

65 Dicke: 25 um 

Lochdurchmesser: 0,6 mm bis 0,7 mm 
Lochanzahl: 380 000 L6cher/m 2 
Farbe: leicht grau. 
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Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900mmxl200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902®, 19 mm 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die Folie bot einen verbesserten UV- 
Schutz, z. B. bei Schaufenstern. Gefarbte bunte Materialien 
konnen durch UV-Einstrahlung ausbleichen, denn normales 
Glas ist UV-durchlassig. Mit perforierter UV-Schutzfolie 
kann ein wirksamer Schutz erreicht werden. 

Beispiel 7 

Bei der Firma Courtaulds Performance Films, Hampshire, 
England, ist in der Produktgruppe Llumar window film: So- 
lar Protection Film unter dem Namen R 20 Silber (Film 
Name), R 20 SR HPR (Film Code) eine nach dem Verfahren 
der Rammenperforation hergestellte, kreisfbrmige Locher 
aufweisende Folie aus metallisiertem Polyester erhaltlich. 
Die Folie wies die folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 38 um 

Lochdurchmesser: 0,6 mm bis 0,7 mm 
Lochanzahl: 380 000 Locher/m 2 
Farbe: dunkel silber. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmxl200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902®, 19 mm 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die Folie gewahrte Sonnenschutz durch 
Reflexion von solarer Energie (Warmestrahlung) sowie eine 
Reduktion von solarer Energietransmission in Gebauden, 
gleichzeitig blieb die Transparenz der Folie gewahrleistet. 

Beispiel 8 

Bei der Firma Courtaulds Performance Films, Hampshire, 
England, ist in der Produktgruppe Llumar window film: Pri- 
vacy Performance Film unter dem Namen Opaque Bronze 
(Film Name), NRMB PS2 (Film Code) eine nach dem Ver- 
fahren der Flammenperforation hergestellte, kreisformige 
Locher aufweisende Folie aus metallisiertem Polyester er- 
haltlich. Die Folie wies die folgenden Eigenschaften auf: 

Dicke: 50 um 

Lochdurchmesser: 0,5 mm bis 0,6 mm 
Lochanzahl: 250 000 Locher/m 2 
Farbe: bronze opak. 

Die Folie wurde auf das MaB eines Fensterrahmens 
(900 mmx 1200 mm) zugeschnitten. In den Fensterrahmen 
wurde ein doppelseitiges Klebeband (tesafix 4902®, 19 min 
Breite) eingeklebt. Die perforierte Folie wurde auf das Kle- 
beband appliziert. Die transluzente, opake Folie gewahrte 
verbesserten Sichtschutz. Durch eine reduzierte LochgroBe 
und spezielle Metallisierung konnte ein noch wirksamerer 
Sichtschutz erreicht werden. Details waxen durch die Folie 
nicht mehr zu erkennen. 

Patentanspriiche 

1. Verwendung einer Folie zum Schutz gegen Insekten 
und/oder zum Schutz gegen erhohte Warmeeinstrah- 
lung, bestehend aus einer perforierten Folie, wobei die 
Locher einen Durchmesser von 250 um bis 5000 um, 
bevorzugt zwischen 500 um und 1250 um, aufweisen, 
und wobei die Folie gegebenenfalls mit einer reflektie- 



renden metallischen Beschichtung ausgeriistet ist. 
2. Verwendung einer Folie gemaB Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Folie aus einem thermo- 
plastischem Polymer besteht. 
5 3. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie 
eine Dicke von 10 um bis 500 um aufweist, bevorzugt 
20 um bis 100 um. 

4. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
LO che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie ei- 
nen Perforationsgrad von 5% bis 60%, bevorzugt 10% 
bis 50%, ganz besonders bevorzugt 15% bis 40%, auf- 
weist. 

5. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
L5 che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Perfora- 
tion der Folie in Form von Mustern oder alphanumeri- 
schen Zeichen vorhanden ist. 

6. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in die Folie 

20 UV-, IR-Absorber, Alterungsschutzmittel, Antioxidan- 
tien, Ozonschutzmittel und/oder Stabilisatoren einge- 
arbeitet sind. 

7. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie mit 

25 einem Pestizid ausgeriistet ist. 

8. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie im 
Kantenbereich mit einer elastischen und/oder nicht- 
elastischen Umbordelung versehen ist. 

30 9. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie ei- 
nen verschlieBbaren Schlitz aufweist. 

10. Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie im 

35 Randbereich selbstkiebend ausgeriistet ist. 

1 1 . Verwendung einer Folie gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie vor 
Fenster, Tiiren oder anderen Gebaudeoffnungen appli- 
ziert wird mittels doppelseitigen Klebebandern, auf 

40 Zug entklebenden Klebebandern mit und ohne Zwi- 
schentragerschicht und/oder an die Lochstruktur ange- 
paBte, selbstkiebend ausgeriisteten Pilzband- oder Ha- 
kenbandsystemen. 

12. Verwendung einer Folie gemaB Anspruch 11, da- 
45 durch gekennzeichnet, daB die Folie eine rechteckige 

oder eine trapezformige Form zum Anbringen an Fen- 
ster oder Tiiren in gekippter Stellung aufweist. 

13. Verwendung einer Folie gemaB mindestens einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 

50 net, daB die Folie eine Schrumpffolie aus Polyolefinen, 
Polyester, Polyvinylchlorid oder entsprechenden Co- 
polymeren mit vorgenannten Polymeren ist. 
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a: sprode Materialien 
b, c: zahe Materialien mit Streckpunkt: E Y> ay 
d: zahe Materialien ohne Streckpunkt 
s B , a B : Bruchdehnung, Bruchspannung 
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